
 

739-0046 広島県東広島市鏡山3-13-60-11号室
TEL 082-426-6672　　https://analyz.jp

【お問い合わせ先】
【販売代理店】

検査方法

鋳巣の検出例 キズの検出例

自動車メーカー多数採用!! サンプルテスト
随時受付中2007年販売以来、 450台以上の販売（2024年10月時点）自動車メーカーの量産ライン

最終工程に多く採用され、バルブボディやエンジンボアなどの検査に活躍中です。

欠陥のある箇所は
受光量が変化

ワークをセット
プローブが検査開始
位置に移動

プローブ先端から
レーザを発光、回転しながら
ワーク内壁をスキャン

プローブが待機位置に戻る時に
OK/NG判定を出力、データ保存

人件費削減
人によるミスを防ぐとともに、

自動化でコスト削減を実現します。

過剰NG品なし
基準の欠陥サイズを測定し、
過剰NG品をなくします。

量産ライン対応
量産ラインに組込可能で、

製造工程の改善に役立ちます。

品質向上
15,000rpmの高速スキャンで
欠陥箇所を自動判定します。

レーザ照射 ワーク反射

OK品の場合 NG品の場合

穴検査のライン自動化を検討している

穴検査ならアナライザー

 

円筒内壁レーザー検査機

アナライザーシリーズ

そんなあなたにお勧めしたい製品が

穴検査で不良品が流出して困っている


